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Распределение работ по выполнению проекта
 «Разработка основных аспектов технологии и получение механически легированных порошков на основе железа, для нанесения покрытий и изготовления изделий послойным синтезом»
	№ п/п
	Исполнитель
	Наименование работ
	Стоимость, руб.

	1
	Федосенко А.С.
	1 Проведение маркетинговых исследований рынка, ведение переговоров с поставщиками, а также курирование процедуры закупки материалов и комплектующих. Отключение коммуникаций от лабораторного механореактора; выявление деталей, требующих замены.
2 Оформление документов, связанных с закупкой материалов и комплектующих.  Изготовление опытных образцов порошковых материалов в лабораторном механореакторе, полученных при различных условиях (продолжительности обработки, состава композиций, температуры камеры). 
3 Изучение структуры полученных порошков. Изучение структуры металла образцов, полученных наплавкой синтезированных порошков.
4 Изучение влияния термообработки порошков на их текучесть и твердость; определение номинальных режимов термообработки. Разборка механореактора производительностью до 15 кг; сварка механореактора.
5 Проведение экспериментов по улучшению текучести порошков, полученных в лабораторном механореакторе. Подключение коммуникаций к механореактору с производительностью до 15 кг.
6 Анализ гранулометрического состава и формы частиц порошков, получаемых в механореакторе с производительностью до 15 кг. Сборка рамы и подшипниковых узлов нового лабораторного механореактора.
7 Изучение структуры металла, полученного наплавкой порошков, изготовленных в механореакторе с производительностью до 15 кг. Сварка механореактора.
8 Подключение коммуникаций к механореактору с производительностью до 15 кг. Изготовление пробной партии порошка в механореакторе с производительностью до 15 кг.
9 Термическая обработка опытной партии порошка и проведение операций по улучшению его текучести. Оформление отчета о проделанной работе.
	1 800

	2
	Балазечко А.Н.
	1 Оформление документов, связанных с закупкой материалов и комплектующих. Разборка лабораторного механореактора. Очистка деталей.
2 Подготовка к установке новых деталей на лабораторный механореактор, запуск механореактора и выведение его на рабочие режимы (продолжительность включения не менее 6 часов).  
3 Изготовление микрошлифов для исследования порошков. Изучение гранулометрического состава и текучести полученных материалов. Изготовление микрошлифов наплавленного металла.
4 Подготовка образцов для термической обработки. Контроль процесса термической обработки. Очистка  деталей механореактора производительностью до 15 кг, подлежащих ремонту.
5 Анализ способов, позволяющих повысить текучесть порошков. Контроль за температурой подшипниковых узлов в процессе выведения механореактора с производительностью до 15 кг на рабочий режим.
6 Подготовка порошковых материалов для обработки в механореакторе с производительностью до 15 кг. Установка узлов механореактора на раму. Контроль за температурой подшипниковых узлов в процессе выведения  лабораторного механореактора на рабочий режим. 
7 Изготовление микрошлифов наплавленного металла. Подготовка необходимых деталей под сварку. Контроль за температурой подшипниковых узлов в процессе выведения нового механореактора с производительностью до 15 кг на рабочий режим. 
8 Контроль за температурой подшипниковых узлов в процессе выведения механореактора с производительностью до 15 кг на рабочий режим. Подготовка исходных компонентов для получения пробной партии порошка  в механореакторе с производительностью до 15 кг.
9 Оформление графической части отчета.
	1 500

	3
	Лозиков И.А.
	1 Выявление деталей, требующих замены в восстанавливаемом механореакторе производительностью до 15 кг. Сборка деталей под сварку.
2 Сборка деталей нового механореактора производительностью до 15 кг под сварку.
	100


	4
	Голуб Н.В.
	1 Плазменная наплавка образцов из механически легированных порошков, полученных в лабораторном механореакторе с производительностью до 1 кг.
2 Плазменная наплавка образцов из механически легированных порошков, полученных в механореакторе с производительностью до 15 кг.
	100

	ИТОГО:
	3 500
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